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Korte aanduldfng: Werkwi-jze en inrichting yoor het tot stand bren- 

^ £'*n van deelt jesgroei bij in een stroraende vloeistof 
gesuspendeerde deelt jes» 

Wanneer een vloeistof v waarin afscheidbare deelt jes zijn gesuspen- 
deerd, enige tijd stilstaat, blijkt behalve afscheiding (bezinking dan 
wel opdrijving) ook deelt jesgroei op te treden. Dit is een gevolg van 
het feit, dat bij enig verschil in natuuriijke afscheidingssnelheid 
tussen deeitjes, bijv.. ten geyblge Van verschillende afmetingen ervan, 
de kans bestaat, dat twefe deelt jes eikaar inhaleh en zich dan met el- 
kaar verenigen, 

Bij laboratoriumtoestellen is het bekend, dat een dergeli jke ' 
deeltjesgroei kan worden versneld door roeren, zodat dan de verblijf- 
tijd in een vat voor het verkrijgen van -afscheiding kan worden verkort.- 
Dit is een gevolg van het invoeren van snelheidsversc 1 ^ 1 ^ 1 ^ tussen ver- 
schillende delen van de vloeistof, Waardoorde inhaalfcans wordt vergroot. 
Naarmate de deelt jesaf met ingen toenemen, moet de roersnelheid worden 
verkleihd om het vernietigen van de groei door af schuifwerking tussen 
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de vloeistoflagen te verhinderen. Daar het enelheidsverval daarbi j 
voornamelijk in de onmiddelli jke omgeving van de roerder is gelegen, 
heeft het roeren op de duur weinig of geen effekt meer. 

Voor het verwerfcen van grote hoeveelheden vloeistoffen zijn roer, 
5 bewerkingen niet geschikt. Voor dat doel zijn wel inrichtingen bekend, 
die een aantal evenwijdige en versprongen opgestelde schotten omvatten, 
die aan een doorgevoerde vloeistof stroom plotselinge richtingverande- 
ringen zullen mededelen, waarin onder invloed van de middelpuntvliedende 
kracht deeltjesgroei ten gevolge van snelheidsverschillen zal optreden. 
10 Om een voldoende effekt te bereiken, worden de afmetingen van een derge- 
lijke inrichting .en de verbli jf ti jden van de vloeistof daarin echter 

zeer aanmerkeli jk. 

De uitvinding verschaft een werkwijze en een inrichting, waarmede 
grote hoeveelheden van een vloeistof suspensie in doorstroom kunnen vor- 

15 den voorbereid op een doeltref f ende afscheiding van de gesuspendeerde 
bestanddelen in een daarvoor geschikte afscheidingsinrichting. Door 
de volgens de uitvinding verkregen aanmerkeli jke deelt jesgroei wordt 
de afscheiding in een dergelijke afscheidingsinrichting bij eenzelfde 
belasting daarvan aanmerkelijk verbeterd, zodat het nuttig effekt 

20 daarvan wordt vergroot, en de afmetihgen . van een afscheidingsstelsel, 
waarvan deze afscheidingsinrichting deel uitmaakt, kunnen worden ver- 
kleind, terwijl de opbrengst ervan kan worden vergroot. 

De werkwijze volgens de uitvinding heeft daartoe als kenmerk, 
dat de vloeistof in een vertikaal gerichte stroom wordt gebracht, waar- 

25 hid de gemiddelde stroomsnelheid gedurende de gehele bewerking zodanig 
W ordt gehouden, dat althans nagenoeg alle deeltjes in de stroom worden 
meegenomen, terwijl de verblijftijd in deze vertfele stroom zodanig 
is, dat een deelt jesgroei door samenballing als een gevolg van ver- 
schillen in snelheid van de deeltjes ten opzichte van de vloeistof- 

30 stroom wordt verkregen, ten einde de gewenste afscheiding in een vol- 
gende trap te bevorderen. 

In het bijzonder kan de vertikale atrooni in een aantal opeenvol- 
gende stromen met afwisselende stromingszin worden verdeeld, waarbij 
door een geschikte keuze van de doorsnede van deze deelstromen de voor 

35 de deelt jesgroei geschikte snelheid en verblijftijd kunnen worden inge- 
steld, terwijl voorts een aanpassing aan de voor de daarop volgende 
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afscheidingsinrichting gewenste intreesnelheid kan worden verkregen, 
. Het bij stromihg in een begrensd kanaal natuurlijke snelheidsverval 
tussen het midden van de stroom en de nabij de begrenzingswand gelegen 
gedeeltm ervan kan nog worden versterkt door het aanbrengen van pla- 
5 ten, die de stroom in geli jklopende deelstromen verdelen, welke platen 
zo n'odig van golvingen of soortgelijke prof ileringen kunnen zijn voor- 
zien, en bijv. onderling verschuifbaar kunnen zijn om de stromingsver- 
deling naar wens te kunnen beinvloeden. 

Voorts verschaft de uitvinding een inrichting, die geschikt is / 
10 voor het uitvoeren van deze werkwijze, welke inrichting op verschillen- ' 
de wijzen kan worden uitgevoerd om aan verschillende eisen en omstan- 
digheden te kunnen worden aangepast. 

De uitvinding zal in.het onderstaande nader worden toegelicht aan 
de hand van een tekening; hierin toont: 
15 fig* 1 een vereenvoudigde schem at ische doorsnede door een inrich- 

ting volgens de uitvinding; 

fig« 2 en 3 sterk vereenvoudigde doorsneden door andere uitvoerings- 
vormfen van deze inrichting; 

fig* 4A t B ei*C twee onderaanzichten van een kamer van een dergelijke 
20 inrichting met verschillende opstellingsmogeli jkheden van fiX-terplaten 9 
reap, een [ schemat ische doorsnede door een aantal van dergelijke platen 
tiiet ongeli jke\lengte; 

fig, 5A- en B langsdoorsneden door bijzondere hulpplaten in twee 
vers chi 1 1 end e st and en ; en 
25 fig. 6 een schemst ische voorstellihg van instelbare stroken ter 

vervanging van de platen van. fig, 

Zoals vermeld berust de uitvinding op het inzicht, dat deeltjes- 
groei optreedt, wanneer gesuspendeerde deelt jes elkaar kunnen inhalen. 
Dit vind-t. met name plaats in een vertikale vloeistofkolora door ver- 
30 schillen in de bezink- dan wel opdri jfsnelheid, ongeacht of deze kolom 
in rust is of in vertikale richtihg beweegt. Bij een bewegende kolom 
zal bovendien de gtreomsneiheid nabij de begrehaingswaflden deo? ' 
wrijving kleiner zijn dan in het midden van de kloro, zodat teh gevolge 
van het snelheidsverval snelheidsverschillen' tussen naburige vloeistof- 
35 lagen ontstaan, die de ontmoetingskansen tussen dedeeltjes vergroten. 

Terwijl voor de aarivankeli jke groei grote sneiheidsverschill en guristig 
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.11. zal bij de geleidelidke groei een grens worden bereikt, daar de 
afschuifwerking tussen de naburige stroomlagen met verschillende snel- 
Keid tot het uiteenvallen van samengegroeide dealt Jes zal leiden. 0 m 
een geleideli^e groei te verkri 3 gen, moeten dergeli^ ^^lZ 
!en dus afnemen, doch dan neemt de ontmoetingskans af, zodat het langer 
duurt voor eenzelfde afmetingingstoeneming wordt bereikt als met het 
voorafgaande groteie snelheidsverval. 

De strocnsnelheid wordt auderziads begrensd door de voorwaarde, 
dat de m eesleepsnelhexd groter meet zijn dan de natuurlijke afscheidings- 
snelheid (bezink- dan «1 opdri jfsnelheid) , vanneer de stroom tegenge- 
steld is aan deze snelheid. ft verblijftijd in een dergelijke stroom 
W ordt voorts beperkt door de afmetingen van het opstromingskanaal die 
W eer met het gewenste snelheidsverval samenhangSn, en door 
decreeing per ti^deenheid. Het is dan ook meestal niet ^eh 
in een vertikaal kanaal van redelijke afmetingen een behoorlxjke deelt 3 e, 
groei te verkrijgen, die het later afscheiden in een afscheidingsxn- 
richting aanmerkelijk zou kunnen verbeteren. 

In fig. 1 is een inrichting volgens de uitvinding in beginsel 
weerge g even. die op de bovengenoemde overwegingen berust. Door een toe- 
voerleiding 1 wordt de te behandelen suspensie onder een bepaalde druk 
toegevoerd, en wel de statische druk van een hoger gelegen vloexstof- 
bouder dan wel de door een toevoerpomp geleverde druk. De snelhexd van 
de vloeistof in de leiding 1 is daarbij voldoende groot om afscheidxng 
vande.gesuspendeerde deeltjes daarin tegen te gaan. 

Debeschouwde inrichting omvat een bak 2 cet eindwanden 3 en zi 3 - 
wanden 4. In deze bak zijn evenwi jdig aan de eindwaden 3 verlopende 
schotten 5 aangebracht, die op de bode* aansluiten, en op enige afstand 
van de bovenrand eindigen, terwijl tussen de schotten 5 schotten 6 
ziin gelegen, die zich tot boven het normale vloeistofpeil in de bak 
uitstrekken, en aan het benedeneinde op enige afstand van de bodem van 
de bak 2 blijven. Aldus ontstaan opeenvolgende kamers 7, die door over- 
gangen 8 boven de schotten 5 dan wel beneden de schotten 6 met elkaar 
in verbinding staan. In de eerste kamer 7 mondt aan de onderzijde de 
leiding i uit, terwijl in de eindwand 3, die de laatste kamer 7 begrenst 
een afvoeropening 9 is aangebracht, die o,et de toevoeropening van een 
afscheidingsinrichting voor het afscheiden van de gesuspendeerde deelt 3 e 
in verbinding staat. 
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In de oneven karaers stroomt de . vloeistof omhoog, en in de even 
kamers. stroomt deze omlaag. J£r dient er voor te worden gezorgt, dat 
de opwaartse snelheid in de oneven kamera groter is. dan de na£uurlijke 
bezinksnelheid van bezinkbare bestanddeleh, en/of de opwaartse snelheid 
in de even kamers groter is dan de natuurlijke opdri jfsnelheid van op- 
drijfbare bestanddelen, al naar het geval is, terwijl voorts de stroom 
in de overgangen 0.., zodaiug most z&itt,. dat afspheiding aldaar wordt 
tegengegaan # 

De doorsnede van de eerste kamer 7 wordt ..zodanig gekozen*.dat de 
snelheid van de vloeistof , die de leiding 1 verlaat, voldoende wordt 
verkleind om een zekere verblijftijd in deze kamer te verkrijgen, ter- 
wijl anderzi jds door de invloed van de begrenzingswanden van deze kamer 
een ,.zodanig groot snelheidsverval wordt teweeggebracht t dat de deeltjes 
groei in aanmerkeli jke mate kan beginnen. Bovendien zorgt deze kamer 
voor een aanpassing van de stroom- uit de betrekkelijk sraalle leiding 1 
aan de grotere breedte van.de bak 2. 

Om een groter snelheidsverval te verkrijgen zonder de doorsnede 
aanmerkeli jk te verfcleinen, hetgeen een ongunstige, invloed op de ver- 
blijftijd zou hebben, wordt de af stand tussen het eerste schot 5 en de 
naburige eindwand 3 kleiner gemaakt ten opdchte van de breedte van de / 
wand 3 t iodat het snelheidsverval voornameli jk door het schot 5 en de 
wand 3 wordt bepaald, terwijl nochtans een voldoende grote doorsnede 
wordt verkregen, 

De afstanden tussen de schot ten 5 en 6 in de ppeenvolgende kamers 
nemen in het algemeen toe om een verm indexing van het snelheidsverval -in 
dezelkamers te verkrijgen, ten einde aldus het vernietigen van de groei 
door afschuifwerking tegen te. gaan. Daarmede gaat een -vergrotirig yah de 
dwarsdoorsnede gepaard, en dus odk van de Verbli jf tijd\ .hetgeen gunstig 
is voor het handhaven van een gefeidelijke deelt jesgrpei • 'Bovendien neemt 
de gemiddelde stroomsnelheid in de ppeenvolgende kamers 7 af, welke ver- 
mindering in het bijzonder zodanig wordt gekozen, dat de snelheid ter 
plaatse van de af voeropening 9 ongeyeer gelijk is aan de gewenste in- 
treesnelheid in de pp de bak 2 aansluitende afkcheidingsinrichting, 
waarin de gegroeide deeltjes. uit de vloeistof worden af gescheiden# Een 
dergeli jke- In rich ting is bi jv* een platenafscheider met . gegolfde platen. 

De plaats van de opening 9. is daarbij op zichzelf wiliekeurig, en 
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kan bijv. ook nabij de bodem van de bak 2 zijn gelegen, wanneer dxt 
voor de aansluiting- op de afscheidingsinrichting gunstiger zou zijn. 
Ook de plaats van de uitmonding van de toevoerleiding 1 kan naar wens 

vorden gewijzigd. 

Vanneer, zoals in fig. 2 is afgebeeld, de schotten 5 en 6 schuin 
worden geplaatst, wordt een gelexdelijke verUleining van de enelheid 
e« van net snelheidsverval verkregen. Fig, 3 toont een uitvoering 
me t co a xiale schotten 5 en 6, waarmede een werking kan worden ver- 
kregen, die met die van de inrichting volgens fig. 1 overeenkomt. 
Wanneer de coaxiale schotten afgeknot-kegelvormig worden uitgevoerd, 
wordt een met fig. 5 overeenkomende werking verkregen. 

Het snelheidsverval kan .net behoud van de enelheideverdeling over 
do opeenvolgende kamers 7 en van de gemiddelde snelheid in elke kamer 
worden vergroot door de kamers met behulp van hulpplaten in parallel 
g eschakelde deelkamers te verdelen, waardoor met behoud van de stromxng 
Lrsnede in een kamer de wand^afstand wordt verkleind, en das bet snel 
heidsverval wordt vergroot. 

Zoals afgebeeld in fig. 4A kunnen de hulpplaten 10 evenwxjdig aan 
de eindwand 3 en dus ook aan de schotten 5 of 6 worden opgesteld ter- 
wijl fig- « soorgelijke platen 10 vertoont, die evenwijdig aan de zx,- 

1 , „ in het eeval van fig. 2 kunnen waaiervormig uxteenlo 
wanden 6 verlopen. In het geval van us- UmmM 
pende platen dan wel onderling evenwijdige doch met een aan de kamer- 
vorm aangepaste driehoekige platen worden gebruikt. In het geval van 
fig.3 kunnen de platen cilindervormig zijn of wel in door de as van het 
samenstel verlopende vlakken zijn gelegen. ■ 

De platen 10 zullen zich in het algemeen over de gehele hoogte van 
de betrokken kamer 7 uitstrekken, waarbij ervoor meet worden gezorgd 
dat de vloeistofstroom in de naburige overgang 8 niet wordt gehxnderd. 
Bid de opstelling volgens fig. 4B kunnen deze platen zich ook ter 
plaatse van de overgangen 8 uitstrekken, en daarbij aansluiten op over- 
eenkomstige pfcten in de naburige kamer 7. Het is echter ook mogelx 3 k 
de Platen 10 slechts in een gedeelte van de kamer 7 aan te brengen. 
Ook is het mogelijk op <Ie in fig. 4C getoonde wijze een deel van de 
platen korter uit te voeren dan de overige platen, zodat een vermxnde- 
ring van het door deze platen verschafte wandeffekt binnen de kamer 
self al wordt verkregen. Ook is het mogelijk een deel van de platen 
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verschuifbaar - te maken, ten einde een zekere regelmogeli jkheid te.ver-. 
krijgen. 

Een and ere vorm van net invoeren.van snelheidsverschillen in de 
strooin is in fig. 5 weergegeven. Hierbij wordt gebruik gemaakt van 
gegolfde platen ll f waarvan de golvingen dwars op de rich ting van de 
stroora zijn gericht, welke stroom in fig. 5 met een pijl is aangege- 
ven. In fig. 5A zijn de golvingen van twee naburige platen in tegenfase, 
zodat het tussengelegen kanaal afwisselende yernauwingen en v.erwi jdin— 
gen vertoont. Daardoor ontstaan niet all een snelheidaverschillen in 
de dwarsrichting, doch ook in de langsrichting, hetgeen een bijkomende 
groeibevordering verschaft. Wanneer de platen 11 onderling over een halve 
golflengte worden verschoven, ontstaat de toestand van fig.SB. Hierbij 
blijft de kanaalbreedte overal gelijk, zodat in hoofdzaak hetzelfde 
effekt als bij ylakke platen wbrdt verkregen, vaarbij echter de weg- 
lengte wordt vergroot. De voortdurende richtingveranderingen zullen 
echter ook dan nog tot bijkomende snelheidsverschillen aanleiding kun- 
nen geven, zodat in de toestand volgens fig.5B het groeieffekt groter ; 
zial zijn dan bij vlakke platen. \. 

Dergelijke golfplaten kunnen weer op de wijze vap fig- 4A dan wel 
fig. 4B kunnein worden opgesteld* De; stroking in de buitenste kanalen, 
die door een golfplaat eh een vlakke wand worden begrensd tv -is; anders 
dan de stroraing tussen twee golfplaten 11.. Bi j de. opstelling volgens 
fig. 4B is de invloed van de buitenste kanalen over het geheel yeel 
geringer. Door een geschikte keuze vain de af stand tot de ylakke wand 
of van de breedte van de .buitenste golfplaten kan worden bereikt, dat 
de werking van de buitenste kanalen niet te yeel yah de gemiddelde 
werking van de overige kanalen afwijkt. 

Het ds ook mogelijk de betrokken wanden van overeenkorastige golvin- 
gen te voorzien, terwijl het ook mogelijk is de golfplaten met vlakke 
platen af te wisselen. In het laatste feval is het regeleffekt volgens 
fig. 5 niet meer mogelijk, doch wel kan dan nog, het regeleffekt worden 
verkregen, waarop aan de hand van fig. 4C. i s geWezen. 

Het aanbrengen van ylakke en in het bi jzonder van gegolfde. platen 
leidt tot een vergroting van de stromingsweerstand in de betrokken 
kamer, terwijl vjoorts in h^t geval van *iSv 5* de weerstand groter is 
dan in het geval van fig.SB. D e stromingsweeratand blijkt hit het 
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vloeistofpeilverschil tussen de opeenvolgende kamers. Dit peilverschil 
is een maat voor het bij het overwinnen van weerstand verbruikfe vermo- 
gen. Uit de vergeli jkingen voor de stroming van een vloeistof in een 
begrensd kanaal kan de volgende betrekking worden afgeleid: 

5 vw 

waarin 7 het gemiddelde snelheidsverval dwars op de stromingsrichting 
P het toegevoerde vermogen, * de viscositeit, en V de inhoud van de Hoei- 
stof is. Wanneer A « het peilverschil is, geldt: 
P cc h) 2 en dus y <n 23 h 

10 tfanneer bijv. uit proef nemingen een geschikte waarde van y is 

bepaald, kan deze worden ingesteld door de platen zodanig te verstellen . 
dat ^hde overeenkomstige waarde heeft. Dit kan uiteraard 00k auto- 
matisch geschiedeu, in het bijzonder, wanneer het gewenst in een be- 
paald snelheidsverval aan te houden. 

15 Het verminderen van de weerstand, in het bijzonder door het verwxj- 

deren van platen, kan voorts worden benut om een sterke vloeistof stroom 
te verkrijgen, en daardoor de inrichting door te spoelen. 

In het geval van- een kamer, die door een betrekkelijk gering aan- 
tal golf platen is verdeeld, zal bij vergroting van de weerstand van de 

20 binnenste kanalen door de verschuiving van de golf platen de stroom door 
de buitenste kanalen toenemen, zodat odk in deze kanalen een vergro- 
ting van het snelheidsverval zal optreden, zij het dan, dat d* verblx 3 f- 
tijd daarin kleiner wordt. Anderzijds zal bid verkleining van de weer- 
stand in de binnehkanalen de stroom door de buitenkanalen afnemen, zo- 

25 dat het snelheidsverval afneemt, doch de verblijf tijd toeneemt. Dit m*n 
of meer tegengestelde ef fekt in de binnenste en de buitenste kanalen 
neeft tot gevolg, dat belastingsstoten enigszins worden afgevlakt. Dit 
is een voordeel van deze op zichzelf eenvoudige opbouw. 

In plaats van gegolfde platen- kunnen 00k platen met een ander 

30 profiel worden gebruikt, bijv. een driehoek- of een trapeziumprofxel, 
of platen met opstaande ribben en dergelijke meer. 

Fig; 6 toont een andere oplossing, waarbi j stroken 12 worden ge- 
bruikt, die in evenwxjdige rijen zijn gerangschikt, waarbii de stroken 
van ten minste afWisselende rijen xond een langsas 13 kantelbaar zx 3 n, 
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zpals met onder broken lijnen is weergegeven. Hiermede kunnen de effekt en 
van fig. 5A en 5B worden nagebootst. Boyendien staan hier de kanalen 
met elkaar in verbinding, zodat belastingsverschi lien worden veref fend. 
Dit ilaatste is ook mogelijk door de platen 10 of 11 van openingen te 
voorzien. 

Het is ook mogelijk de platen volgens fig. 5 zodanig te plaatsen, 
dat de golvingen in de stronungsrichting verlopen, Hierbij treden 
dan geen snelheidsverschillen in de stromingsrichting op. 

Bij een praktische uitvoerlng van de inrichting volgens fig. 1 zal 
bijv. de eerste kamer 7 worden gebruikt voor het geli jkmatig invoeren 
en over de breedte verdelen van de uit de leiding. 1 stromende vloeistof- 
stroom. Deze kamer wordt dan bijv. van een golfplaat evenwijdig aan 
de eindwand 3 en het naburige s.chot 5 voorzien. De volgende kamers 
worden bijv. voorzien van - golf plat en in de opstelling volgens fig.4B, 
die verstelbaar kunnen zijn uitgevoerd. Dei laatste kamer 7 is bijv. 
weer vrij van goifplaten, en kah dan een geringere doorsnede hebben. 
dan de voorafgaande kamer 7, daar in. deze kamer -uitslui tend het effekt 
van de. begrenzihgswanden van de kamer zelf werkzaam -is** Het kah pveri- 
gens gunstig zijn in de kamer 7 leiplaten aan te brengen* die een 
gelijkmatige overgahg naar de afvoer 9 bewerk6ltilli"genb 

Het kan voorta gunstig' zijn samenstellen; van schptten en platen 
tot losse eenheden samen te voegen, die bijv. uit kunststof zijn vervaar- 
dlgd 9 en die in een stevige metalen bak 2 worsen geplaatst. , Daardoor 
wordt het opbouwen van een dergelijke, inrichting vereenyoudigd, terwijl 
deze eenheden -voor reiniging of herstelwerkzaamheden gemakke li jk uit ,de 
bak kunnen worden verwijderd, en zo nodig snel door andere eenheden 
kuniien worden vervangen. 

Bet zal duidelijk zijn, dat binnen het kader van de uitvinding 
nog vele wijzigingen mogelijk zijn. Zo kan bijv. een inrichting vol- 
gens de uitvinding in serie worden geschakeld met een sobrtgelijke 
inrichting, wanneer het effekt' van 6en inrichting onvoldoende is, 
en het niet loont een bi jzondere inrichting met een dienovereenkomstig 
groter aantal kamers te. bouwen. m ■ ■ • i ■ 
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1. Werkwijze voor het tot stand brengen van deelt jesgroei. in een stro- 
mende vloeistof suspensie als voorbereiding op het later afscheiden 
van de gegroeide deelt jes uit de vloeistof, m e t h e-t ken mer k, 
dat de vloeistof in een vertikaal gerichte stroom wordt gebracht, 
dat de gemiddelde stroomsnelheid gedurende de gehele bewerking zodanig 
wordt gehouden, dat althans nagenoeg alle deelt jes in de stroom worden 
meergenomen, en dat de verblijftijd in deze vertikale stroom zodanig 
is, dat een deelt jesgroei door samensmeling van deeltjes als een ge- 
volg van verschillen in snelheid van de deeltjes ten opzichte van de 
vloeistofstroom wordt verkregen, ten einde de gewenste afscheiding in 
een volgende trap te bevorderen. 

2. Werkwijze volgens conclusie 1, m e t het k e n m e r k , dat de verti 
kale stroom wordt verdeeld in een aantal opeenvolgende stromen met 
afwisselende stromingszin, en dat de stroomsnelheid in de opwaartse 

15 resp, neerwaartse stromen groter is dan de riatuurlijke bezink- dan wel 
opdrijfsnelheid van deeltjes in deze stromen, en dat de snelheid in 
de horizontale verbindingen tussen.de opeenvolgende vertikale stromen 
voldoende. is om afscheiding in de verbindingen tegen te gaan, 

3. Wei-kwijze volgens conclusie 1 of 2, m e t h e t k e n m e r k , dat de 
20 snelheid in de vertikale stromen in een bepaald punt kleiner wordt 

gehouden dan de snelheid , waarbij door afschuifwerking ten gevolge 
van een snelheidsverval in de stroming in de omgeving van dat punt de 
aldaar gewenste deelt jesgroei^iet wordt gedaan. 

4. Werkwijze volgens conclusie 3, m e t het k e n m e r k , dat de snel- 
25 held in ten minste een aantal opeenvolgende stroomgedeelten geleidelijk 

of trapsgewijs afneemt. 

5. Werkwijze volgens conclusie 4, met h e t k e n m e r k , dat de eind- 
snelheid van de stroom althans ongeveer gelijk wordt gemaakt aan de 
voor de daarop yolgende af scheidingewerking gewenste beginsnelheid. 

30 6. Verkwijze volgens een van de conclusies 3... 5, met h*t ken - 

m e r k , dat bijkomende deelt jesgroei bevorderende snelheidsverschillen 
tussen de deeltfles in de vertikale stroming worden ingevoerd. 
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7* Werkwijze vblgens conclusie 6, met h e t kenmerk , dat de bijko- 
mende snelheidsverschilien in op e en vol g end e vertikale stroomgedeelten 
geleidelijk dan wel trapsgewijs afnemen. 

8. Werkwijze vol gen's conclusie 4 eh 7, met h e t kenm er k ', dat af- 
5 nemende snelheidsverschilien tot stand worden gebracht door "een gelei- 

delijke dan wel trapsgewijze verwijding van de vertikale stroming. 

9. Werkwijze velgens een van de conclusies 6* • .8, met h4t ken- 
merk, dat bijkomende snelheidsverschilien tot stand worden gebracht 
door ten minste een deel van de vertikale stroming in een aantal ge- 

10 lijklopende stroraen met klexnere doorsnede te verdelen, waarbij de 

totale doorsnede van deze d eels tr omen aan de?gewenste doorvoer en .stroom- 
snelheid is aangepast. ? 

10* Werkwijze volgen&een van de conclusies 6. ..Q, met het kenmerk 
dat bijkomende snelheidsverschilien worden ingevoerd door in de deel- 
15 stromen doorsnede- en/of richtingveranderingen met afwisselend tegenge- 
steldezin tot stand te brengen* 

XI* Werkwijze .vol gens een van de conclusies 6»,.lO t met. het ken - 
m fe r k , dat de bijkomende snelheidsverschilien worden geregeld of inge- 
steld door verandering van de lehgte eh/of de vorm van de deelstromen. 

.20 12. Werkwijze volgens. conclusie 2 en 11, m e t het k e nmer k, dat 

de regeling.of insielling wordt uitgevoerd door regeling of instelling 
van een gewenst drukyersch il .tussen opeenvblgende vertikale strooragedeel 
teiir ^ 

13i. Dobrstroominrichtihg. vpor hfet uitvoeren Van. de werkwijze- volgens 
25 een van de conclusies 1. • .12, g e k e n m e r k t .door een mantel voor 
het begrenzen yah ten minste een althans .ongeyeer vertikaal vloei- 
stofkanaal tussen een ingang en een uitgang., we Ike ingang met een 
toevoer voor de te behandelen suspensie, en welke uitgang met de in- 
gang van een afscheidingsinrichting of dergeli jke^s of kan worden ver- 
30 bonden, en door middelen voor het in stand houden van een vloeistof- 
stroom in dit kanaal. 

14. Inrichting volgens conclusie 13, gekenraerkt door binnen.de 
"~\ mantel gelegen schotten, die een aantal op een vol gend e kam ers begrenzen, 
waarin de stromingszin afwisselend tegengesteld is'. 
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15 . Inrichting volgens conclusie 14, m e t het k e n m e r k f dat de 
dKarsdoorsnede vaa ten miaste een aantal opeenvolgende kamers m de 
stromingszin toeneemt, 

16 . Inrichting volgens een van de conclusies 12.. .15, gekenmerkt 
5 door schuin geplaatste begrenzingswanden en/of schotten voor het 

begrenzen van een of meer kamers met in de stromingszin geleidelxjk 
toenemende dwarsdeersnedei 

17. Inrichting volgens een van de conclusies 12. ..16, met het ken- 
m erk , dat de ene dwarsafmeting Kan een kamer of een kanaal aanmerke- 

10 lijk groter is dan de andere, ten einde in de richting van de kleinste 
afmeting een aanmerkelijk snelheidsverval te verkrijgen onder hand- 
having van een bepaalde stromingsdoorsnede. 

18. Inrichting volgens conclusies 14 en 17, me-t het kenmerk, 
dat df erschillende kamers in de richting van de kleinste afmetxng 

15 achter elkaar zijn gelegen. 

19. Inrichting volgens een van de conclusies 15, ..18, met het ken- 
m erk, dat de opeenvolgende kamers worden begrensd door althans xn 
hoofdzaak coaxiale wanden met rohde of veelhoekige doorsnede. 

20. Inrichting volgens een van de conclusies 12...19, gekenmei-kt 
20 door een of meer in een stromingskanaal aangebrachte en in hoofdzaak 

vertifcale platen, die het kanaal in een aantal naast elkaar gelegen 
deelkanalen met kleinere doorsnede verdelen* 

21. Inrichting volgens conclusie 20, g e k e n m e r k t door elkaar in 

de stromingszin opvolgende stellen van platen, waarbia de afstand tus- 
25 sen de platen onderling en tussen uiterste platen en de naburige begren- 
zingsWanden in de opeenvolgende stellen toeneemt. 

22. inrichting volgens conclusie 16 en 20 of 21, m e t he t ken me rk 
dat de afstand tussen de platen onderling en tussen de uiterste platen 
en naburige begrenziugswanden in de stromingszin van de vloeistof ge- 

30 leidelijk toeneemt. 

23. Inrichting volgens een van de conclusies 20.. .22, met het ken . 
me rk, dat ten minste een deel van de platen en zonodig van een naburx, 
begrenzingswanden van een *Lch herhalende profilering z ijn voorzien. 
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?4. Inrichting volgens eon van de conclusies 20...23, met het ken- 
merk , dat de platen in de richting van de kleinste afmeting van het 
betrokken kanaal zijn gericht. 

25. Inrichting volgens conclusie 23 of 24, net het kenmerk , dat 
de geprofileerde platen worden afgewisseld door vlakke platen. 

26. Inrichting volgens een van de conclusies 20.. .25, met het ken- 
merk, dat afwisselende platen in de^langsrichting verschuif baar zijn. 

27. Inrichting volgens conclusie 26, gekenmerkt door regelmiddelen 
voorfct automatisch verstellen van de verschuif bare platen. 

28. Inrichting volgens conclusie 27, met het kenmerk, dat de 
regelmiddelen werken in overeenstemming met het drukverschil tussen 
ppeenvolgende kamers. 

29. Inrichting volgens een van de conclusies 14... 29, gekenmerkt 
door in een vaste bak te plaatsen samenstellen van schotten en/of platen. 
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